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CALITATEA — este bazal
progresului si prosperitatii.
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Pa3BUTUA U NPoLBETaHWA



‘"“‘ Orhei — un oras cu un valoros trecut istoric multisecular, este
situat in partea centrala a Republicii Moldova, in inima “Codrilor”.
Traditia istorica, peisajele pitoresti, valea raului Raut, rezervatia
istorico-naturala si complexul monastic ,Orheiul Vechi”, plantatiile de
vita-de-vie si vinurile spumoase recunoscute in intreaga lume precum
si oamenii harnici si primitori — sunt doar cateva din lucrurile cu care se
poate mandri tinutul nostru.

“ASPA” S.A. si-a inceput activitatea in anul 1972, fiind specializata in fabricarea pieselor si
subansamblelor pentru intreprinderea MMZ “Krasnai Oktiabri” — unul dintre liderii mondiali in domeniul
fabricarii motoarelor de avioane (in prezent S.A.“Uzina Constructoare de Masini din Moscova” V.V.
Cernasev). in perioada anilor 1972 — 1991 Uzina Constructoare de Masini din Orhei producea piese
pentru motoarele de avion din seria MIG. O alta linie de produse a fost reprezentata de sculele
aschietoare pentru prelucrarea metalului, echipamentul tehnologic si instrumente de masurat. De
asemenea se fabricau si diferite produse de larg consum.

in anul 1995 intreprinderea a fost transformata in societate pe actiuni "ASPA" S.A, a fost initiat
procesul de restructurare a uzinei, au fost depistati noi parteneri de afaceri. Directia principala de
activitate devine fabricarea sculelor de aschiere speciale si fabricarea diferitor componente conform
cerintelor tehnice a comandatarilor. Din 2003 incepe procesul de modernizare a intreprinderii,
reamenajarea spatiilor de producerea, reutilarea cu masini-unelte contemporane. Compania incepe a
livra componente pentru comandatari din Europa. Volumul anual a vinzarilor creste pina la 1 min.euro.

in 2005 la intreprindere este implementat sistemul de management a calitatii conform 1ISO 9001,
certificarea fiind aprobata de Centrul International de Certificare TUV Thuringen eV.. Acest sistem
cuntinui sa functioneaze si in prezent, ultima recertificare fiind desfasurata cu succes in iunie 2014.

Compania rezista crizei economice globale in din 2009, dar ca urmare a diminuarii drastice a
numarului de comenzi, intreprinderea este nevoita sa micsoreze volumul de producere. Pentru a face
fata cerintelor pietei, se decide reprofilarea intreprinderii, colaborarea cu parteneri noi. Sunt insusite cu
succes tehnologii noi, tipuri de produse noi. La intreprindere reincepe producerea componentelor
pentru sistema de injectie a motoarelor de avion. Sunt incheiate un sir de contracte semnificative pe
termen lung. Ca urmare catre 2012 indicii economici a intreprinderii au fost restabiliti.. Continua
procesul de modernizare a parcului de masini unelte — sunt procurate mai multe centre de prelucrare cu
CNC, cu diferite destinatii, strunguri CNC, o masina de masurat 3D in coordonate, ect.

Din 2013 se dezvolta repede o directie de producere aparte - fabricarea broselor speciale din
otel rapid obtinut pe baza de pulbere. Materialul fiind parocurat de la producatori europeni.

La finele anului 2015 volumul de producere a intreprinderii este de peste 2 min. Euro. La
companie activeaza circa 180 de angajati. Tot odata e de
mentionat ca intreprinderea dispune de capacitati de
producere libere dotate cu o infrastructura care permite
plasarea eventualelor comenzi noi In serii mici Si mari.
Incaperile de producere sunt asigurate cu energie electrica,
apeduct si canalizare.

Asezarea (geografica si relatile economice
traditionale, atat cu partenerii din Vest cat si cu cei din Est,
ne recomanda drept un candidat atractiv in vederea
realizarii unei colaborari durabile si reciproc avantajoase.

i

Cu respect, Director general ,ASPA” S.A. Constantin Nauc
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” Opxeia - ropoa ¢ MHOrOBEKOBbIM UCTOPUYECKAM MPOLLIbIM,
B LEeHTpasibHOI YacTn Pecny6nukmn Monaosa, «Koapax».
McTopuyeckue Tpaauumm, XXMBOMUCHbLIE NaHawwadTbl, AOUHA
peku PayT, CTOpMUYECKOE Hacneame n MOHaCTbIPCKWA KOMIMIEKC
«Opxeton Bekb», BUHOrpaaHble naaHTaumm n NCKpsLeecs B
noasasiax BUHO, paboTaLme 1 rocTenpunuMHbIe NMioan — 3TO
AaNeKo He NOJHbIA CNMCOK TOFO YeM MOXET fopAMTLCA Hall Kpaia.

AO «ASPA» Hauyaslo CBOIO AeATeNbHOCTb B 1972 roay Kak
cneunanuiupoBaHHoe NpeanpuATUe Mo BbIMYCKY KOMMIEKTYHOLLMX
nspenuin ansa «MM3 KpacHblii OKT16pb>» - 0AHOT0 U3 MUPOBLIX NUAEPOB aBMaMOTOPHOTO NPOMU3BOACTBA
(ceroans OAO «MMIM um. B. B. YepHbiweBa»). 3a nepuog 1972-1991 rogoB Ha Opxenckom
MaLLMHOCTPOUTENbHOM 3aBOAE BbIMYCKa/IMCb KOMMIEKTYIOLWIMNE AeTanu ANgS ABuraTeneil caMmoneTos
cepuu MUT. Jpyrum Hanpas/i€HUEM NPOU3BOACTBA Obl/1 BbINMYCK METAUTOPEXYLLETO NHCTPYMEHTA,
TEXHOIOMMYECKO OCHACTKI 1 MEPUTEbHOTO MHCTPYMEHTA. Takke Npou3BOA4MIUCH U Pa3/IMyHbIE
TOBapbl HAPOAHOIO NOTPEe6IEeHNS.

B 1995 roay npeanpusatue 61710 peopraHn3oBaHo B akuMoHepHoe obwectso "ASPA" S.A, 6bin
Ha4yaT Npouecc pecTpykTypusaumns 3aBoaa, HaiiaeHbl HOBble NapTHEPbl. OCHOBHbLIM HanpaB/ieHUeM
npeanpuaTUS CTaHOBUTCSH U3TOTOB/IEHUE CNELUaIbHOTO PEXYLLEro MHCTPYMEeHTa 1 NpousBoACTBO
pas3INYHbIX KOMMIEKTYHOLMX COr/IaCHO TEXHUYECKNX TpeboBaHuid 3aka3zvmkos. HaumHasa ¢ 2003 roga
NpoBOAUTCA MOAEPHU3ALMNA NPEANPUATUS, PEKOHCTPYKLMS NPOM3BOACTBEHHbLIX KOPMYCOB, 06GHOBEHME
napka metasnopexyliero obopyaosaHus. NMpeanpuatne HaunMHaeT NOCTaBKy KOMMIEKTYIOWMX QNS
eBponelickmux 3aka3unkos. O6bem NPon3BoACTBa BbipacTaeT A0 1 MAH. €BPO.

B 2005 roay Ha npeanpuaTuK BBEAEHa CUCTEMa MEHeDKMEHTa KayecTBa Cor/lacHoO ctaHaapTa
MCO 9001 koTopas 6bina ceptTuchnumpoBaHa, MexayHapoaHsim CeptudukaumnoHHsim LieHtpom TUV
Thuringen e.V. Cuctema npoaomkaeT yHKLMOHUPOBATL 1 ceiyac, B nwoHe 2014 roga 6bina
npousseaeHa ycneLwHo oyepeaHas pecceptumukaumna npeanpuaTus.

MpeanpuaTue BbICTOANO B Nnepuos kpusuca 2009 roga, HO B CeACTBUM PE3KOro CoKpalleHus
3aKka3oB 06beMbl NPOU3BOACTBA YMEHLLUWNCL. B COOTBETCTBUX C HOBbIMI TPEOOBAHMUAMW PhIHKA,
6b110 NpoBeAEHO NepenpocunmpoBaHue NPeanpuATUSA, NPUBIEYEHbI HOBblE 3aka3yuku. Havyato
OCBOEHME HOBbIX BUAOB NPOAYKLMX, BHEAPEHbI HOBbIE TEXHOMOrMK. MpeanpuaTue BO306HOBUMNO
NPOU3BOACTBO KOMMNEKTYIOWMX AeTanei aAns Ton/IMBHON annapaTtypbl aBUaLMOHHbIX ABUraTe neil.
3ak/o4veH paa A0NTOCPOUHbIX NEPCNEKTUBHLIX A0r0oBOPOB. B cneactsum npuHATLIX Mep K 2012 roay
BOCCTaHOB/EHbI 06bEMbI NPOK3BOACTBA. IMpoao/mKaeTcsa npouecc MoaepHu3aLummn o6opyaoBaHus —
npuobpeTteHsl pasnyHblie obpabaTbiBatowme LeHTPpbl ¢ UTTY, coBpeMeHHbIe, ToKapHble cTaHku ¢ Ully,
KoopAaMHaTHO-u3MepuTenbHaa mawumHa 3D, npoyee o6opynosaHue.

C 2013 rona pe3ko pa3suBaeTcs 0TAe/IbHOE Hanpas/ieHne — Npou3BOACTBO CneumasbHbIX
NPOTSHKEK U3 MUKPOMOPOLLKOBOIA ObiCTpopeXxyLeit ctanu. icxogHblin matepuas npuobpeTtaeTcs y
€BPONENCKUX Npomu3BoanTeNe.

K koHuUy 2015 roaa o6bem npon3soacTBa CoOCTaBusl
6onee 2 MH. eBpo. YUMCNEHHOCTb NepcoHana cocTasnseT
okono 180 yenoBek. Kpome TOro, MMeTca CBOOOAHbLIE
NPOM3BOACTBEHHbIE MOLLHOCTU, CHabXXeHHblE HE0OX0aANMO
NHPPaCTPYKTYPOil ANA pa3MeLLEeHNS HOBbIX 3aKa30B.

leorpadpuyeckoe nosioxeHne n TpaanUnNoHHbIE
3KOHOMMYECKME CBA3W C 3anaHbIMK U BOCTOYHLIMIW CTpaHamu
aenaroT Hac npueeKaTe/ibHbIM napTHepom 414
[ONTOCPOYHOro 1 B3anMOBLIFrO4HOIO COTPYAHUYECTBA.

C yBaxkeHunewm, 'eHepanbHbiin anpekTop AO "ACIMA " KOHCTaHTUH Hayx
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‘"‘“ Compania S. A. «ASPA» este
specializata pe citeva directii. Unul din
domeniile de baza este fabricarea pieselor
componente pentru sistemele de injectie a
combustibilului la motoarele de avion,
pentru diverse conducte de alimentare,
pentru sisteme si aparataj hydraulic
inclusiv din materiale greu prelucrabile
(aliaje  din  inox  austenitic, inox
termorezistent, aliaje din titan ect).Tot
odata compania produce piese Si
ansamble pentru diferite reductoare,
dispune de experienta in fabricarea
constructiilor sudate cu destinatie speciala, utilauluij agricol.

O alta directie de specializareo constituie producerea unei game variate de scule aschietoare
speciale pentru prelucrarea metalului, inclusiv din otel rapid, otel rapid obtinut prin metalurgia
pulberilor si cu placute brazate din carburi metalice: cutite de strung, brose, burghie, tarozi,
tesitoare, freze, alezoare, adincitoare, largitoare, role de randelinat si rulat filet s.a. Paralel se
desfasoara fabricarea echpamentului tehnologic cum ar fi dispositive de prindere, stante, forme de
turnare a masei plastice, de presare a cauciucui; scule de masurat inclusiv calibre. Proiectarea
sculelor de aschiere si de masurat, a echipamentului tehnologic este asigurata de ingineri
experimentati a de sectiei de proiectare.

Posibilitatile tehnologice a companiei permit practic toata gama de prelucrari mecanice de la
rabotare la operatii de alezare si rectificare. intreprinderea dispune si de masini unelte mai speciale:
de brosat, de roluire filet, de rectificare filet, de rectificare profile complexe. Activeaza un sector de
utilaj cu CNC — centre de prelucrare verticale si orizontale.Sunt amenajate si functioneaza sectoare
de prelucrarea termica, acoperiri galvanice, stansare la rece,sudare si sector de utilaj prelucrare
table.

Toata productia intreprinderii este supusa la 100% verificare cu scule de masurat universal
sau special. Sunt implementate metode speciale de control a suprafetelor — verifacare cu penetrant
color si verificare cu pulbere magnetica. Dispunem de o masina de masurat 3D in coordonatecu
precizie de pina la 1,5 micrometri.

Procesul de pregatire a producerii include elaborarea detaliata a proceselor tehnologice
operationale cu indicarea continutului operatiilor, echipamentului tehnologic si regimurilor de
prelucrare.

Posibilitatea asigurarii proprii cu dispozitive, scule de aschiere si de masurat, precum Si
posesia unui sectorul termic dotat, ne permite solutionarea unui spectru larg de probleme tehnice
ce tin de fabricarea celor mai complicate piese.Colectivul intreprinderii garanteaza fabricarea
productiei de o calitate innalta in corespundere cu cerintele comandatarului.
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"‘ OOoHMM 13 OCHOBHbIX HamnpaBfieHWIA
cneunanusaumm komnaHum A. O. «ASPA»
ABNSeTCa Npou3BOACTBO AeTanei ans
TOMN/IMBHbIX cucrtem aBMaLMOHHbIX
ABuratenein; pasnM4yHoin apmaTypbl AN
Tpy6onpoBoAOB; KOMM/IEKTYIOWMX  Ans
rmapaBMYECKUX CUCTEM, B TOM 4ucne u3s

TpyaHOOGpabaTbiBaeMbIx mMaTepuasnos
(ctaiu ©n cnnaBbl KOPPO3UOHHO-CTOIKKE,
XapocToiikue, XaponpouyHble,

W3HOCOCTONKME, TUTaHOBbIE ChnnaBbl U Ap.).
Ha npeanpuaTun  TakKxe HanaxeHo
NPoM3BOACTBO AeTasleil U y3noB ANA 3ybyaTbiXx peaykTopoB. meeTtcs onbIT B WU3roTOB/IEHNN
OTBETCTBEHHbIX CBapHbIX KOHCTPYKUMW HECTaHOapTHOr0 Ha3Ha4yeHUst U CEeIbCKOXO3ANCTBEHHbLIX
MeXaHU3MOB.

OpyruMm OCHOBHbIM Hanpas/ieHUeEM AEATeSIbHOCTU ABMSETCS NPOU3BOACTBO LUMPOKOW raMMbi
cneumasibHOro PeXxyLLero NHCTPYMEHTa Kak 13 ObICTPOPEXYLUMX CTa/Ieil B TOM YuUC/Ie NoyYEeHHbIX
NOPOLLIKOBOW MeTannypruei, Tak u ¢ nnactuHaMmn nu3 TeBepaoro crniasa (pesubl, hpesbl, NPOTIHKKA,
cBepna, MeTYMKK, 3eHKepa, pa3BepTku U T.4.). Kpome Toro 0CBOEHO U3roToB/IEHNE OCHACTKM B TOM
yucne npucnocodneHuu, WwTamnoB KU npecc-cbopm, KanmbpoB 1 CneunasibHOro MepUTeNbLHOIo
UHCTpyMeHTa. lNMpoeKTupoBaHue pexyLLero n MepuTesibHoro MHCTPYMEHTa, OCHACTKM BbINO/HAETCA
OMbITHLIM NEPCOHa/IOM KOHCTPYKTOPCKOro otaena.

TexHonornyeckne BO3MOXHOCTU NPeanpuATUS MNO3BOMAKDT pellatb MHOXECTBO 3ajaud.
BHenpeHbl npakTuyecku BCe BUAbl MeXaHo06paboTkum OT CTporaHus A0 KOOPAWHATHBLIX W
LwnndoBasibHbIX onepauui. Takxe nmeroTcs NPOTSKHbIE, pe3bboHaKaTHbIE,
pe3bbolwnupoBanbHbie, npounewnndoBasibHbIE, 3NEKTPOIPO3NOHHBLIE 1  MPOYME CTaHKW,
BEpPTUKa/IbHbIE U TOPU30OHTa/IbHbIE 06pabaTbiBatoLume LeHTpbl ¢ YIMY. O6opynoBaHbl 1 AEACTBYIOT
TEPMUYECKUA U TaiIbBAHUYECKNIA YHACTOK, a TakkKe Yy4acTOK XOMIOAHOIN LLUTaMMNOBKX YH4ACTOK CBapKu
1 y4acTOK HeCTaHAapTHOro 06opyaoBaHuUs.

Bcsa Bbinyckaemas npoaykuus npoxoaut 100% TexXHUYEeCKniA KOHTPOb YHUBEPCAIbHLIM N
cneuMasnibHbiM  KOHTPOJ/IbHbIM ~ WMHCTPYMEHTOM. BHeapeHbl cneunasibHble MeTodbl KOHTPOIS
NOBEPXHOCTU — LBETHas AedEKTOCKONUS U MarHMTONOPOLLKOBbIA MeToad. veeTca coBpemeHHas
KOOpAMHATHO- u3MepuTtesibHaa malumHa 3D ¢ TO4YHOCTLIO 3amepa A0 1,5 MUKPOH.

Mpouecc MoAroToBKM NPOU3BOACTBO BK/KOYAET paspaboTky MoApo6HOro onepauyoHHOro
TEXHO/IOrM4YeCcKoro npowecca npu NOMOoLLM CrneumMann3npoBaHHbIX KOMNbIOTEPHbLIX MporpamMm.

CamocTtoaTensHoe obecneyeHus pexyLimm n MePUTESbHbIM WHCTPYMEHTOM,
TEXHO/IOTMYECKOI OCHACTKOW, a TakKe Hamynme OCHALLEHHOro TEPMUYECKOro yyacTka Mo3BOMAET
pewaTtb LWAPOKAA CREKTP 3aday Mo WU3roTOBMEHUIO CaMbIiX C/OXHbIX AeTasnei. Konnektus
npeanpusaTUs rapaHTUpPYeT BbINYCK  BbICOKOKAYECTBEHHOW MPOAYKUMW  COOTBETCTBYHOLLE
TpeboBaHMAM KNWEHTOB.
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Productie S. A. ,,ASPA” HomeHknartypa npoaykuum A.O. ,,ACIA”"
"~D Piese pentru sistemul de injectie a CD [eTtanu TonnMBHOW annapaTypbl
combustibilului pentru motoare de avion. aBMaLMOHHbIX Asuratenei.

. L LEYS a ﬁ a
Duze Conna
7 Tiie de pulverizare ~y PacnbiuTens
Capuri de injective Konnaukm
Supape Knanasa

@ Piese pentru sisteme de alimentare cu
combustibil
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@Piese pentru masini si agregate hidraulice Oﬂemnu rMapaenu4ecknx MaLumH 1

arperaTtos.

Valve
-, Mangoane
Pistoane
Capace
30noTHUKK
. Mnbabl

MopLuHu
KpbiLkn

@) Piese si reductoare pentru transmisii @ Oetanu, yansl u peayktopa Ans
aybuyaTeIX TPAHCMWCCKIA

LeCTEPHU

"y Bnoku WecTepeH Bansl
ocKn

aybuatele peaykTopa

rofi dintate

blocuri de angrenaje
£ arbori

reductoare

@ Masina-unealta pentru

: lNeHTO4YHO-NONMPOBanNbLHbLIA
rectificarea fina O

CTaHOK
Manuala a suprafetelor curblinii MpeaHasHayeH ANA Py4HOR
cu tolerante mici este destinata - MONUPOBKNA CNOXKHBIX
indeosebi pentru paletele - " KPMIBOMMHENHBIX NOBEPXHOCTEN C
turbinelor motoarelor de avion, KECTKUMM JOnyckamu (nonaTtku

paletele turbinelor hidraulice,
navelor maritime, ect.)

aanaquuﬂﬂux T]I'Pﬁﬂl'l' nonacTu




Productie S. A. ,,ASPA” HomeHknartypa npoaykuum A.O. ,,ACIA”"

@Scule aschietoare speciale pentru @ CneuunansHbIil pexXyLmMii MHCTPYMEHT Kak
prelucrarea metalului, inclusiv din otel rapid, otel M3 ObICTPOPEXYLIMX CTasiel B TOM 4ucne
rapid obtinut prin metalurgia pulberilor si cu NOJTYYEHHbIX NMOPOLLKOBOW MeTaslypruen, Tak
placute brazate din carburi metalice. 1 € nnacTMHamu U3 TBEpPAOro crniasa.
Scule speciale axiale - CneumanbHbiit
diverse: 0CEeBOW UHCTPYMEHT:
Burghie _ Csepna
Largitoare 3eHkepa
Alezoare > . ae— — Pa3BepTku
Zencuitoare m  MeTuuku
Tesitoare LleHTpoBOYHbIE
Burghie de centrare P — cBepna
Scule combinate ’ KombuHupoBaHHble

o MHCTPYMEHTbI

PaanuyHble cneumanbHbie
. peaubl HananHble uan
LenbHbI&

Diverse cutite de strung
speciale cu placute lipite
sau din otel rapid

®pesbl
Ouckosble
LUnnuHapuyeckme
KoHueBble

' ¥Yrnossie
T-o6pasHbie
OTpesHble

Kom6uHupoBaHHble
y

Cilindrice W/// ! /
Frontale

. Cilindro-frontale

3 Deget

Freze:

Combinate
Unghiulare
Sub canal T
Role pentru rulare filet - . Pe3bboHakaTHbIe POSIMKM
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Brose MpoTsKKM
Cilindrice Kpyrnsie
Patrate KsaapaTHble
' Hexagonale ' MHororpaHHble
Pentri canaluri de pana LLInoHOYHbIE
Cu profil evolventa OBO/IbBEHTHbIE

Cu profile speciale CneunansHo npogubHbIe

e

K_) Echipament tehnologic: dispozitive, /) TexHonormyeckas OCHacTKa B TOM
stante, forme de turnare a masei plastice, de yKcne NpUucnoco6neHus, Wramnsl U npecc-
presare a cauciucului; scule de masurat chopMbl, KaNU6PbI, CKOOLI U CneUManbHbIR
inclusiv calibre si scoabe MepPUTENbHbIA UHCTPYMEHT

@ Contructji sudate cu destinatie speciala @ CeapHble cneynanbHbie KOHCTPYKLMM 1 Y3/bl
inclusiv suporturi pentru fixare la B TOM uyucne Ans nepeBo3KM OTBETCTBEHHbIX
transportare. rpy3o0B.
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Posibilitati tehnologice TexHo/1ornyeckne BO3MOXXHOCTH
| MEXAHWMECKAA OBPABOTKA |
Strunjirea Dmax=1000; Lmax=3000 ToueHne Dmax=1000; Lmax=3000
Burghierea Dmax=60 CseprnieHne Dmax=60
Frezarea 1000x1000 dpesepoBaHue 1000x1000
Alezarea Pa3BepTbiBaHue
Brosarea Lmax=1500 MpoTarunsaHme Lmax=1500
Rabotarea L max=3000 CTporaHune L max=3000
Rularea Filetului D=3...100 Pe3bboHakaTka D=3...100
Rectificarea LLnndoBaHue
Rotunda Dmax=400; Lmax=2000 Kpyrnoe Dmax=400; Lmax=2000
Plana Lmax=3000 Mnockoe Lmax=3000
Ascutirea 3aTouka
In cuptoare electrice Tmax=1100°C B enekTpunyecknx neyax Tmax=1100°C
in bai de sare Tmax=1250°C B CONsAHHbIX BaHHax Tmax=1250°C

| TRATAMENTE TERMICEINMEDIUGAZOS ~ TEPMOOBPABOTKABTA30BOACPEAE |
I = -or ok icorcit o |

Lipirea placutelor din carburi metalice Maiika TBepaocnaaBHbIX N1acTWH
Tratament termic superficial lMoBepxHOCTHas 3aKasika

La ciocane pneumatice Ha nHeBMaTNYeCKMX MOSIOT ax

Masa partii mobile active - 400kg Bec napatouyein yactu - 400kg

La prese pneumatice cu manivela cu forta nominala de — Ha KpvBOLLIMMNHBIX NHEBMATUYECKUX Npeccax ¢
100 t HOMWHasIbHbIM ycunvem o —100 t.

Cu vopsea uscata de polimer | MonumepHbIMU Kpackamm

| Volumul de injectie - 248 cm”® | O6bem Bnpbicka - 248 cm®

| Dimensiunile maxime ale formei 360x360%250 mm | MakcmanbHble pasmepbl hopmbl 360x360%250 mm

| FABRICAREA PIESELOR DINCAUCILC 40bx4admm

.~ subAREA cBaKA |

Cu arc electric DfeKTpocBapka
Cu flacara de gaze a3ocBapka
Electrica prin rezistenta (prin contact) KoHTaKTHasa cBapka
Prin frecare Csapka TpeHunem
Cu arc electric Tn mediu de argon CBapka B 3aluTHOI cpese (aproH)
La ferestrdu cu banda continua Dmax=250 Ha neHTo4YHOo-NnbHbIX CTaHkax Dmax=250
La foarfece-ghilotind hmax=12 Ha rmnboTuHHBLIX HOXHMLUax hmax=12
La masini de taiat profiluri Ha npodnneoTpesHbIX CTaHKax
Cu disc abraziv A6pasnBHbIMM ANCKaMU
La masini de perforat prin eroziune electrica Ha 31eKkTpo3po3vOHHOM KOMUPOBa/IbHO-MPOLUNBOYHOM
Greutatea maxima a piesei de prelucrat - 200 kg Haun6onbwasn macca nsgenus: - 200 kg
Dimensiunile maxime ale iiesei 250%360 mm Haun6onbwue ia3meib| M3ienvm: 250%360 mm
La masini de perforat prin copiere cu scantei electrice Ha 31ekTponcKpoBOM KOMUPOB&aSIbHO-MPOLUINBOYHOM
Grosimea minima a piesei de prelucrat - 5 mm HanmeHbluas TonwmnHa n3genms:5 mv
Dimensiunile maxime ale piesei 30x125x160 mm Hanbonbline pasmepbl n3aenuna:30x125x160 Mm
Pasivare chimica XvMmnyeckoe naccnBmpoBaHme
Oxidare (brunare) XYMNYecKoe oKcuampoBaHme
Metode speciale de control __ CneymnasibHble MeTOAbl KOHTPOSIA
Prin verificare cu penetrare color MeToAoMm LBETHOI aedhekTockonum
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